S5UNIMOT

BITUMEN
Instrukcja stosowania

1. Identyfikacja wyrobu

Asfalt wysokomodyfikowany polimerami
zgodny z wymaganiami EN 14023, produkowany przez UNIMOT Bitumen Sp. z o0.0.

2. Zastosowanie

Asfalt wysokomodyfikowany polimerami WMA stosuje sie do budowy i utrzymania drdg, lotnisk i innych
powierzchni utwardzonych. Rekomenduje sie stosowanie tego rodzaju lepiszcza w szczegdlnosci do
mieszanek mineralno-asfaltowych w warstwach konstrukcyjnych bardzo trwalych - ,dlugowiecznych”
nawierzchni drogowych, w ktérych wymagana jest wysoka odpornosc¢ na starzenie, odpornos¢ na spekania
zmeczeniowe i niskotemperaturowe oraz odporno$é na odksztalcenia trwate. Asfalty wysokomodyfikowane
polimerami WMA zaleca sie stosowac¢ do produkcji: betonéw asfaltowych (AC) do wszystkich warstw
nawierzchni, betonéw asfaltowych o wysokim module sztywnosci (AC WMS) do warstw wigzgcej i podbudowy,
do nawierzchni typu SMA, do asfaltu lanego (MA), do asfaltu porowatego (PA), do bardzo cienkich warstw z
betonu asfaltowego (BBTM), cienkich powtok natryskiwanych na gorgco (SAM,SAMI) oraz jako materiat
izolacyjny. Wiasciwosci asfaltu wysokomodyfikowanego polimerami WMA pozwalajg wyprodukowaé
mieszanki mineralno-asfaltowe, wymagajgce ulepszonej urabialnosci ze wzgledu na sposob produkciji,
warunki klimatyczne, transportowe lub sktad. Mieszanki mineralno-asfaltowe z WMA sg szczegdlnie zalecane
do stosowania podczas prac w miejscach trudno dostepnych, takich jak tunele i parkingi podziemne.

3. Transport i roztadunek

Wyroby nalezy dostarcza¢ w izolowanych cysternach samochodowych, w stanie ciektym
w podwyzszonej temperaturze zapewniajgcej wymagang pompowalnosc.

Temperatura transportowanego asfaltu wysokomodyfikowanego polimerami powinna miescic sie w przedziale
170 - 190 °C.

Ogdlne zasady bezpieczenstwa transportu asfaltu bardzo wysokomodyfikowanego polimerami WMA
polimerami wedtug przepiséw ADR/RID.

3. Warunki magazynowania

Asfalt wysokomodyfikowany polimerami WMA nalezy przechowywaé w izolowanych zbiornikach stalowych
posiadajgcych system grzewczy, zamknietych, chronigcych produkt przed zanieczyszczeniem
i zawodnieniem. Zaleca sie aby zbiornik wyposazony byt w mieszadto. W przypadku braku mieszadta mozna
stosowac¢ pompowanie wyrobu z wykorzystaniem pompy (cyrkulacja asfaltu zbiornik—pompa-zbiornik).
Zaleca sie przechowywanie asfaltu w temperaturze nie wyzszej niz 190 °C.

Uwaga!
Czas magazynowania w temperaturach technologicznych nie powinien przekroczy¢ 7 dni.

W przypadku koniecznosci przekroczenia 7-dniowego czasu magazynowania zaleca sie przeprowadzenie
kontrolnych badan podstawowych wtasciwosci asfaltu wysokomodyfikowanego polimerami WMA, w celu
sprawdzenia czy produkt nie stracit wymaganych parametréw na skutek starzenia lub utraty stabilnosci uktadu
asfalt-polimer. Zalecane oznaczenie: nawrét sprezysty w 25 °C wg PN-EN 13398 (ewentualnie penetracja
w 25 °C wg PN-EN 1426 lub temperatura migknienia wg PN-EN 1427). W takim wypadku nalezy tez zwiekszy¢
czestotliwosé mieszania asfaltu i nalezy rowniez obnizy¢ temperature magazynowania do przedziatu 150-
160°C. Pozadane jest jak najszybsze uzycie asfaltu do produkcji MMA.

W przypadku koniecznosci magazynowania w warunkach nieokre$lonych w niniejszym dokumencie nalezy
sie skontaktowac¢ z producentem w celu okreslenia dalszego postepowania z wyrobem.
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4. Postepowanie w laboratorium i produkcja przemystowa
Podczas produkgji, uktadania i zageszczania oraz badan laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych
z uzyciem asfaltu wysokomodyfikowanego polimerami WMA zaleca sie stosowa¢ temperatury technologiczne

podane w tablicy ponizej.

Temperatury technologiczne mieszanek mineralno-asfaltowych

Rodzaj lepiszcza : Asfalt wysokomodyfikowany polimerami WMA

25/55-80 WMA ‘ 45/80-80 WMA 65/105-80 WMA

Postepowanie z prébkami w laboratorium

Sposob postepowania z prébkami (czas rozgrzewania i temperature) okresla norma EN 12594,
Po rozgrzaniu probek w pojemnikach nalezy je ujednorodni¢ przez mieszanie.
Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania prébek.

Temperatura zageszczania

orobek 125-130 °C 125-130 °C 125-130 °C

Produkcja przemystowa

Zalecane temperatury na WMB

Minimalna temperatura s s 130 °C
pompowania 130 °C 130 °C

Temperatura produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej 170 — 180 °C 170 — 180 °C 165-175°C
w technologii ,na goragco”

Zalecane temperatury wbudowywanie mma

Optymalne temperatury
poczatku zageszczania 140-150 °C **) 140-150 °C **) 135-145 °C **)

*)w przypadku stosowania wyrobu do produkcji MA nalezy zastosowac rozwigzania technologiczne i techniczne umozliwiajgce utrzymanie
temperatury produkcji < 200 °C.
**) w zaleznosci od rodzaju mieszanki, grubosci warstwy i warunkéw klimatycznych

5. Informacja dotyczaca bezpieczenstwa zdrowia i Srodowiska

Wszelkie informacje wymagane rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (REACH) nr
WE 1907/2006 z dnia 18 grudnia 2006, zawarte sg w ,Informacji o sktadnikach mieszaniny, dla
ktérych nie wymagana jest Karta Charakterystyki” dostepnej na stronie: www.unimotbitumen.pl
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