S5 UNIMOT

BITUMEN
Instrukcja stosowania

1. Identyfikacja wyrobu

Asfalt GridBit S, zgodny z wymaganiami EN 14023, produkowany przez UNIMOT Bitumen Sp. z 0.0.

2. Zastosowanie

Asfalt GridBit S stosuje sie do produkcji geosyntetykdéw, w szczegdlnosci geosiatek stosowanych do
wzmachniania konstrukcji drogowych oraz innych obiektow inzynierskich. Geosiatki petnig funkcje zbrojenia
warstw konstrukcyjnych, ograniczajg przemieszczanie sie kruszywa, poprawiajg rozktad obcigzeh oraz
zwiekszajg nosnos¢ i trwatos¢ podbudow. Znajdujg zastosowanie m.in. w budowie drég, autostrad, linii
kolejowych, placow magazynowych, parkingow, lotnisk, skarp i nasypow, a takze w systemach wzmacniania
podioza gruntowego.

3. Transport i roztadunek

Wyroby nalezy dostarcza¢é w izolowanych cysternach samochodowych, w stanie cieklym
w podwyzszonej temperaturze zapewniajgcej wymagang pompowalnosc.

Temperatura transportowanego asfaltu modyfikowanego polimerami powinna miesci¢ sie w przedziale 170 -
190 °C.

Zaleca sie roztadowac zbiornik transportowy (cysterne) jak najszybciej po dotarciu na Wytwornie. Minimalna
temperatura pompowania miesci sie w przedziale 150-160 °C, optymalna 180-190 °C.

Ogodlne zasady bezpieczenstwa transportu asfaltu bardzo wysokomodyfikowanego polimerami wedtug
przepisow ADR/RID.

3. Warunki magazynowania

Asfalt GridBit S nalezy przechowywac¢ w izolowanych zbiornikach stalowych posiadajgcych system grzewczy,
zamknietych, chronigcych produkt przed zanieczyszczeniem i zawodnieniem. W przypadku, gdy Wytwornia
wyposazona jest w zbiorniki z mieszadtami nalezy okresowo mieszac asfalt w zbiorniku lub tez stosowaé
pompowanie wyrobu z wykorzystaniem pompy (cyrkulacja asfaltu zbiornik—pompa-zbiornik). Zaleca sie
utrzymywanie asfaltu w cyrkulacji, w temperaturze nie wyzszej niz 185 °C.

Uwaga!
Czas magazynowania w temperaturach technologicznych nie powinien przekroczy¢ 7 dni.

W przypadku koniecznosci przekroczenia 7-dniowego czasu magazynowania zaleca sie przeprowadzenie
kontrolnych badan podstawowych wtasciwosci asfaltu modyfikowanego polimerami, w celu sprawdzenia czy
produkt nie stracit wymaganych parametréw na skutek starzenia lub utraty stabilno$ci uktadu asfalt-polimer.
Zalecane oznaczenie: nawrot sprezysty w 25 °C wg PN-EN 13398 (ewentualnie penetracja w 25 °C wg
PN-EN 1426 lub temperatura mieknienia wg PN-EN 1427). W takim wypadku nalezy tez zwiekszy¢
czestotliwos¢ mieszania asfaltu i nalezy réwniez obnizy¢ temperature magazynowania do przedziatu 150-
160 °C. Pozadane jest jak najszybsze uzycie asfaltu do produkciji.

W przypadku koniecznosci magazynowania w warunkach nieokre$lonych w niniejszym dokumencie nalezy
sie skontaktowac z producentem w celu okreslenia dalszego postepowania z wyrobem.

4. Postepowanie w laboratorium i produkcja przemystowa.

W pracach laboratoryjnych zaleca sie postepowaé zgodnie z zapisami normy PN-EN 58 (pobér préb) oraz PN-
EN 12594 (przygotowanie préb) oraz dostepnych norm opisujgcych metody badan lepiszczy asfaltowych.
Bardzo waznym jest wczesniejsze rozgrzanie wyrobu z dbatoscig o wyeliminowanie zanieczyszczeh
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zewnetrznych i grudek asfaltowych mogacych powsta¢ podczas operowania i magazynowania wyrobu lub
pochodzi¢ z zewnatrz (zanieczyszczenie krééca, probnika czy zbiornika magazynowego).
5. Specyfikacja asfaltu GridBit S.

Ponizejw Tabelach 1i 2 podano parametry techniczne asfaltu GridBit S gwarantowane przez Unimot Bitumen
Sp.zo.0.

5.1. Tabela 1. Wymagania podstawowe.

Lp. Parametr Metody badan Jednostka Wartosé
1 | Penetracjaw 25 °C PN-EN 1426 1/10 mm 25-55
2 | Temperatura migknienia PN EN 1427 °C MIN: 90
3 | Temperatura tamliwosci PN-EN 12593 °C MAX: -10
4 | Nawrot sprezysty w 25 °C PN-EN 13398 % MIN: 60
5 | Temperatura zaptonu PN-EN ISO 2592 °C MIN: 235
6 | Gestos¢w 15°C Zg:FIIE\ANI; 22§2+A1 g/cm? *

* Nie normalizuje sie, warto$¢ podawana w atestach
Metody oznaczania sg zgodne z aktualnym wydaniem normy

Kazda partia asfaltu poddawana jest oznaczeniom laboratoryjnym wediug Tabeli 1.

5.2. Tabela 2. Wymagania dodatkowe.

Lp. Parametr Metody badan Jednostka | Wartos¢
1 Zmiana masy po starzeniu w 163 °C PN-EN 12607-1 % m/m | MAX: 0,5
. R . R PN-EN 12607-1 0 ]
2 | Pozostata penetracja w 25 °C po starzeniu w 163 °C PN-EN 1426 %o MIN: 60
L . o PN-EN 12607-1 o )
3 | Wzrost temperatury mieknienia po starzeniu w 163 °C PN-EN 1427 C MAX: 8
L . o PN-EN 12607-1 o R
4 = Spadek temperatury migknienia po starzeniu w 163 °C PN-EN 1427 C
. . o . o PN-EN 12607-1 o )
5 | Nawrdt sprezysty w 25 °C po starzeniu w 163 °C PN-EN 13398 %o MIN: 50
6 @ Sita rozciggania metoda z duktylometrem w 10 °C PN-EN 13589 J/cm? MIN: 2
Stabilno$¢ magazynowania PN-EN 13399 o ]
’ - réznica w temperaturze migknienia PN-EN 1427 C MAX: S
8 | Lepkos¢ dynamiczna w 180 °C PN-EN 13302-06 mPa-s *

* Nie normalizuje sie, warto$¢ podawana w atestach

Metody oznaczania sg zgodne z aktualnym wydaniem normy

Raz na kwartat produkt badany jest wedtug parametréw zapisanych w Tabeli 1 i Tabeli 2 (pkt. 1-7).

Raz na pét roku produkt badany jest wedtug parametru zapisanego w Tabeli 2 pkt.8.

5. Informacja dotyczaca bezpieczenstwa zdrowia i Srodowiska

Wszelkie informacje wymagane rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (REACH) nr WE
1907/2006 z dnia 18 grudnia 2006, zawarte sg w ,Informacji o sktadnikach mieszaniny, dla ktérych
nie wymagana jest Karta Charakterystyki” dostepnej na stronie: www.unimotbitumen.pl
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