S5 UNIMOT

BITUMEN
Instrukcja stosowania

1. Identyfikacja wyrobu

Asfalt 160/220 S, produkowane przez UNIMOT Bitumen Sp. z o.o.
2. Zastosowanie

Asfalt 160/220 S moze by¢ stosowany w produkcji materiatéw hydroizolacyjnych charakteryzujgcych sie
wysokg gietkoscig (np. wysokomodyfikowanych pokry¢é dachowych, w tym pap). Nie zaleca sie stosowania
asfaltu 160/220 S do aplikacji i zastosowan drogowych.

3. Transport i roztadunek

Wyréb nalezy dostarczaé w izolowanych cysternach samochodowych, w stanie ciektym w podwyzszonej
temperaturze zapewniajgcej wymagang pompowalnos¢.

Temperatura transportowanego asfaltu powinna miescic sie w przedziale 150 — 180 °C.

Optymalna temperatura pompowania wynosi 140 -170 °C a minimalna temperatura pompowania wynosi
130°C.

Ogolne zasady transportu asfaltu drogowego wynikajg z przepisow RID/ADR.

4. Warunki magazynowania

Asfalt nalezy przechowywa¢ w izolowanych zbiornikach stalowych posiadajgcych system grzewczy,
zamknietych chronigcych produkt przed zanieczyszczeniem i zawodnieniem. Maksymalna temperatura
magazynowania nie powinna przekroczy¢ 190 °C.

Czas magazynowania w temperaturach technologicznych 165 — 180 °C nie powinien przekroczy¢ 10
dni.

W przypadku koniecznosci przekroczenia 10 dniowego czasu magazynowania zalecac sie przeprowadzenie
kontrolnych podstawowych badan wiasciwos$ci asfaltu w celu sprawdzenia czy produkt nie stracit wymaganych
parametréw na wskutek starzenia.

Zalecane oznaczenie to: penetracja w 25 °C wg PN-EN 1426 i/lub temperatura mieknienia wg PN-EN 1427.
W powyzszym przypadku nalezy obnizy¢ temperature do 150 °C — 160 °C.

W przypadku magazynowania wyrobu w innych temperaturach nieokreslonych w niniejszym dokumencie
nalezy skontaktowac¢ sie z producentem w celu okreslenia dalszego postepowania.

Nie wolno magazynowa¢ ani przewozi¢ w opakowaniach i urzgdzeniach zawierajgcych wode lub innych
wyrobow pochodzenia z przerobu ropy naftowej i innych o nizszej lepkosci lub chemikaliow.

5. Postepowanie w laboratorium i produkcja przemystowa

5.1. W pracach laboratoryjnych zaleca sie postepowac¢ zgodnie z zapisami normy PN-EN 58 (pobér préb) oraz
PN-EN 12594 (przygotowanie préb) oraz dostepnych norm opisujacych metody badan lepiszczy asfaltowych.
Bardzo waznym jest wczesniejsze rozgrzanie wyrobu z dbatoscig o wyeliminowanie zanieczyszczeh
zewnetrznych i grudek asfaltowych moggcych powstaé podczas operowania i magazynowania wyrobu lub
pochodzi¢ z zewnatrz (zanieczyszczenie krééca, prébnika czy zbiornika magazynowego).

5.2. W pracach laboratoryjnych a szczegdlnie w warunkach przemystowego wykorzystania asfaltu do produkcji
emulsji nalezy przestrzegaé rezimow temperaturowych produkcji danych wyrobow.
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6. Specyfikacja asfaltu 160/220 S

Ponizej w Tabeli podano parametry techniczne asfaltu 160/220 S gwarantowane przez Unimot Bitumen Sp. z

0.0.

6.1. Specyfikacja techniczna wyrobu:

.. 160/220 S

Lp. Wiasnosci Jednostka Min. Maks. Metoda

1. Penetracjaw 25°C | 1/10 mm 200 230 PN-EN 1426
Temperatura °C 30 50 PN-EN 1427
mieknienia

3. | Temperatura °C =220 PN-EN ISO 2592
zaptonu

4. | Temperatura °C <-15 PN-EN 12593
tamliwosci

5. Gestosé g/cm? * PN-EN 15326+A1

ASTM D 3289

* Nie normalizuje sig, wartos¢ podawana w atestach.

Metody oznaczania sg zgodne z aktualnym wydaniem normy.

7. Informacja dotyczaca bezpieczenstwa zdrowia i Srodowiska

Wszelkie informacje wymagane rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (REACH) nr WE
1907/2006 z dnia 18 grudnia 2006, zawarte sg w ,Informacji o sktadnikach mieszaniny, dla ktérych
nie wymagana jest Karta Charakterystyki” dostepnej na stronie: www.unimotbitumen.pl
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